


Komponensek

. Szallitészalag




Kapcsolasok

po == T
|
Belt Conveyor (2m) 0 : 8 . % X :
Belt Conveyor (2m) 3 2 11 . 4 X :
Belt Conveyor (2m) 4 o 12 . % o ‘
Belt Conveyor (2m) 5 2 13 . % X
Belt Conveyor (4m) 0 S0 . 1& 2.8
Belt Conveyor (4m) 1 : 6 . % X
Belt Conveyor (6m) 0 s 14 . ‘é‘ X
Belt Conveyor (6m) 1 G b4 . % X
Curved Belt ConveyorOCW : 7 . 4* X :
Curved Belt Conveyor2CW : 15 . 4- X :‘
Curved Belt Conveyor1(+) : 9 . 4- X R
§ Curved Belt Conveyor 1 (-) : 10 1 do X
; Lids at entry gk ] w’:) % 374
! Lids at exit 6 (® 4‘ bd |
& Lids center (busy) i ] (® 4 bd |
Lids center (has error) 1 @/\ 4- X
Lids center (produce lids) SR . % K
Lids center (reset) g i do X
Lids center (start) Sl i do X
Lids center (stop) G ] 1 do >
Lids counter : 0 21474 w& X
Lids emitter : 4 . % >7¢
Lids exit conveyor 1 - . 1& X
Lids raw conveyor 5106 1¢~ X
Machining Center 1 (Opened) : 8 (E) % X
Machining Center 1 (Progress: 0 21474 % >.¢ ;
- ~re . an -l . ‘
g




Gyartosor

Képen lathato
ahogy a
szallitoszalag viszi
az elemeket a
géphez majd
megmunkalja a
gep és a masik
oldalon pedig
eqgy uUjabb szalag
viszi fovabb a
kész anyagot.




Egyéb lehetdsegek
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